Numer zapytania
Tytut zapytania
Kupiec prowadzacy:

Osoba kontaktowa w sprawach
merytorycznych:

Data ztozenia:

Waluta:

TERMINY W ZAPYTANIU

Data i godzina rozpoczecia
przyjmowania ofert:

Data i godzina zakonczenia
przyjmowania ofert:

Termin zadawania pytan (do
kiedy?):

Zatgczniki

Grupa Kety S..A. zaprasza do skftadania ofert na:
Serwis i wzorcowanie maszyn wytrzymatosciowych oraz twardosciomierzy.

e Maszyna wytrzymatosciowa Zwick Z300 RetroLine
Maszyna wytrzymatosciowa Zwick 2250 Allround floor
Maszyna wytrzymatosciowa Zwick Z20 ProLine
Twardosciomierz ZHU250 Top
Twardosciomierz DuraVision 20 G5

Z7/1497/1

Serwis i wzorcowanie maszyn wytrzymatosciowych oraz twardosciomierzy.

Chrapek, Maciej

2026-06-10 08:27:37
PLN

2026-06-10 09:00:00

2026-06-18 17:00:00

2026-06-16 16:59:00

nie

Tres¢ zapytania

Wszystkie powyzsze urzadzenia muszg by¢ wywzorcowane do dnia 19.08.2026 przez
Laboratorium akredytowane w Polskim Centrum Akredytacji (PCA). Swiadectwa

wzorcowania sg sprawdzane kazdorazowo przy kazdym audycie zewnetrznym.

Zakres prac wymaganych przy maszynie wytrzymatosciowej Zwick Z300 RetrolLine:

1. Wzorcowanie maszyny wytrzymatosciowej z wystawieniem swiadectw wzorcowania przez

Laboratorium Wzorcujgce akredytowane w PCA (PN-EN ISO/IEC 17025)
1. wzorcowanie gtowicy sity wg PN-EN ISO 7500-1, Fmax=300 kN, kierunek

obcigzenia: rozcigganie i Sciskanie

2. wzorcowanie czujnika przemieszczenia trawersy wg PN-EN I1ISO 9513
3. wzorcowanie ekstensometru wg PN-EN I1SO 9513
4. wzorcowanie predkosci trawersy wg ASTM E2658

2. Serwis maszyny wytrzymatosciowej
1. Weryfikacja stanu technicznego

2. Sprawdzenie wg listy kontrolnej producenta.

Zakres prac wymaganych przy maszynie wytrzymatosciowej Zwick 2250 Allround

floor:
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1. Wzorcowanie maszyny wytrzymatosciowej z wystawieniem swiadectw wzorcowania przez

Laboratorium Wzorcujgce akredytowane w PCA (PN-EN ISO/IEC 17025)
1. wzorcowanie gtowicy sity wg PN-EN ISO 7500-1, Fmax=250 kN, kierunek
obcigzenia: rozcigganie i Sciskanie
2. wzorcowanie czujnika przemieszczenia trawersy wg PN-EN ISO 9513
3. wzorcowanie ekstensometru wg PN-EN ISO 9513
4. wzorcowanie predkosci trawersy wg ASTM E2658
2. Serwis maszyny wytrzymatosciowej
1. Weryfikacja stanu technicznego
2. Sprawdzenie wg listy kontrolnej producenta.

Zakres prac wymaganych przy maszynie wytrzymatosciowej Zwick Z20 ProLine:

1. Wzorcowanie maszyny wytrzymatosciowej z wystawieniem swiadectw wzorcowania przez

Laboratorium Wzorcujgce akredytowane w PCA (PN-EN ISO/IEC 17025)

1. wzorcowanie gtowicy sity wg PN-EN ISO 7500-1, Fmax=20 kN, kierunek obcigzenia:

sciskanie
2. wzorcowanie przemieszczenia trawersy wg PN-EN ISO 9513
3. wzorcowanie predkosci trawersy wg ASTM E2658
2. Okreslenie sztywnosci uktadu do bending testu wg VDA 238-100 (weryfikacja ugiecia
uktadu badawczego) - raport poza zakresem akredytacji wymagany przy audytach
segmentu automotive.
3. Serwis maszyny wytrzymatosciowej
1. Weryfikacja stanu technicznego
2. Sprawdzenie wg listy kontrolnej producenta.

Zakres prac wymaganych przy twardosciomierzu ZHU250 Top:

1. Wzorcowanie twardosciomierza metodg Brinell'a z wystawieniem Swiadectwa
wzorcowania przez Laboratorium Wzorcujgce akredytowane w PCA (PN-EN ISO/IEC
17025)

1. wzorcowanie sity nacisku gtéwnego
2. wzorcowanie optyki
3. wzorcowanie na wzorcach twardosci

dokumentacja pomiarowa wg PN-EN ISO 6506-2 dla skali HBW 2,5/62,5 oraz HBW
2,5/187,5

2. Wzorcowanie twardosciomierza metoda Rockwell'a z wystawieniem swiadectwa
wzorcowania przez Laboratorium Wzorcujgce akredytowane w PCA (PN-EN ISO/IEC
17025)

1. wzorcowanie sity nacisku wstepnego
2. wzorcowanie sity nacisku gtéwnego
3. wzorcowanie na wzorcach twardosci

dokumentacja pomiarowa wg PN-EN ISO 6508-2 dla skali HBR oraz HRC

3. Wzorcowanie twardosciomierza metoda Vickers'a z wystawieniem Swiadectwa
wzorcowania przez Laboratorium Wzorcujgce akredytowane w PCA (PN-EN ISO/IEC
17025)

1. wzorcowanie sity nacisku gtéwnego
2. wzorcowanie optyki
3. wzorcowanie na wzorcach twardosci

dokumentacja pomiarowa wg PN-EN ISO 6507-2 dla skali HV 1, HV 5, HV 10 oraz HV 30

4. Serwis twardosciomierza
1. Weryfikacja stanu technicznego
2. Sprawdzenie wg listy kontrolnej producenta.
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Zakres prac wymaganych przy twardosciomierzu DuraVision20 G5:

1. Wzorcowanie twardosciomierza metodg Brinell'a z wystawieniem swiadectwa
wzorcowania przez Laboratorium Wzorcujgce akredytowane w PCA (PN-EN ISO/IEC
17025)

1. wzorcowanie sity nacisku gtéwnego
2. wzorcowanie optyki
3. wzorcowanie na wzorcach twardosci

dokumentacja pomiarowa wg PN-EN ISO 6506-2 dla skali HBW 2,5/62,5 oraz HBW
2,5/187,5

2. Wzorcowanie twardosciomierza metoda Rockwell'a z wystawieniem Swiadectwa
wzorcowania przez Laboratorium Wzorcujgce akredytowane w PCA (PN-EN ISO/IEC
17025)

1. wzorcowanie sity nacisku wstepnego
2. wzorcowanie sity nacisku gtéwnego
3. wzorcowanie na wzorcach twardosci

dokumentacja pomiarowa wg PN-EN ISO 6508-2 dla skali HBR oraz HRC

3. Wzorcowanie twardosciomierza metoda Vickers'a z wystawieniem Swiadectwa
wzorcowania przez Laboratorium Wzorcujgce akredytowane w PCA (PN-EN ISO/IEC
17025)

1. wzorcowanie sity nacisku gtéwnego
2. wzorcowanie optyki
3. wzorcowanie na wzorcach twardosci

dokumentacja pomiarowa wg PN-EN ISO 6507-2 dla skali HV 1, HV 5, HV 10 oraz HV 30

4. Serwis twardosciomierza
1. Weryfikacja stanu technicznego
2. Sprawdzenie wg listy kontrolnej producenta.

LISTA ZALACZNIKOW

Lp. Dokumenty
Brak pozycji
PRODUKTY
Indeks/Nr 24 Jednostka Kategoria
e RIS produktu llosc miary zakupowa

Serwis i wzorcowanie maszyn
1. wytrzymatosciowych oraz 1 komplet Inne
twardosSciomierzy.
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KRYTERIA OCENY OFERTY

Czy kryterium

Lp. Kryterium Waga Zmienne

1. Cena 1 Tak

KRYTERIA FORMALNE (WARUNKI UDZIAtU W POSTEPOWANIU):

Lp. Kryterium
1. Termin ptatnosci: 30 dni
2. Miejsce dostawy: siedziba

3. Koszt transportu: po stronie dostawcy

DODATKOWE PYTANIA DO OFERTY

Lp. Pytanie
Brak pozycji

SKEADANIE OFERT

Zezwdl na sktadanie ofert czesciowych
Zezwol na sktadanie ofert na zamienniki
Zezwol na dodatkowe uwagi do produktéw

Zezwdl na korygowanie ofert do momentu zakonczenia przyjmowania ofert

Zezwdl na sktadanie ofert w przypadku braku spetniania kryteriéw formalnych

Zezwdl na sktadanie ofert w innych walutach
Zezwdl na sktadanie ofert na inne ilosci

Zezwdl na sktadanie ofert wariantowych
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